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Wprowadzenie

Nieprawidtowo zadyblowana szczelina poprzeczna, czesto obcigzana przez
ruch ciezki, ma sktonnos¢ do klawiszowania. Wptywa to negatywnie na
komfort oraz bezpieczenstwo jazdy, a takze powoduje uszkodzenia
nawierzchni betonowe;.

W szczelinach poprzecznych ptyt przewidziano DYBLE do przenoszenia sit i
zapewnienia réwnego poziomu ptyt wzgledem siebie, a w szczelinach
podtuznych — KOTWY zapobiegajgce rozsuwaniu sie ptyt betonowych.
Zgodnie z przepisami technicznymi ZTV Beton-StB 07 dyble i kotwy sg
bezwzglednie konieczne w nawierzchniach klasy BK 3,2 bis BK 100 (w
Polsce odpowiednio klasy IV do S).

W dalszej czesci dyble muszg dysponowac skuteczng ochrong
antykorozyjng. Zgodnie z przepisami technicznymi TL Beton-StB 07
stosowac nalezy dyble stalowe o srednicy 25 mm i dtugosci 500 mm. Nalezy
zaopatrzy¢ je na catej dtugosci w powtoke z tworzywa sztucznego o grubosci
0,2 - 0,8 mm o dobrej przyczepnosci, odporng na alkalia. Unika¢ nalezy
deformacji koncéwek dybli podczas przycinania na dtugos¢, aby méc
zagwarantowac swobode ruchu ptyt betonowych.

Dyble powinny by¢ usytuowane w srodku przekroju ptyty, tak aby nie
utrudniaty rozszerzania sie (ekspansji) ptyty. Zwykle sg one zawibrowane
bezposrednio w Swiezym betonie przez rozscietacz betonowy z szalunkiem
Slizgowym. Jednak w wielu przypadkach konieczne jest wczesniejsze
odpowiednie roztozenie dybli na podtozu betonu. Powstaje wowczas problem
dodatkowych naktaddw i utrzymania wtasciwego potozenia dybli podczas
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betonowania. W celu zachowania wtasciwej pozycji dybli wzgledem kotew
opracowalismy kosze stalowe, ktérych funkcjonalno$¢ zostata odpowiednio
potwierdzona w praktyce poprzez badania i testy.

Istotne znaczenie dla zachowania uzytecznos$ci nawierzchni betonowych ma
rozktad dybli w przekroju pasa jezdni. Rozstaw dybli w pasach jezdni o silnym
natezeniu ruchu drogowego wynosi zawsze 25 cm.

Przyktadowy rozktad dybli, rozmieszczenie szczelin i oznakowanie w
przekroju zgodnie z przepisami technicznymi ZTV Beton-StB 07.

Wykonanie A: pasy jezdni o stabym natezeniu ruchu drogowego
Wykonanie B: pasy jezdni o silnym natezeniu ruchu drogowego
Wykonanie C: pas awaryjny

Zgodnie z przepisami technicznymi ZTV Beton-StB 07 w nawierzchniach klas
konstrukcyjnych SV i |, rozstaw dybli musi odpowiada¢ schematowi ,B+*, tzn.
rozstaw dybli we wszystkich pasach jezdni wynosi 25 cm (odpowiednik
polskich klas drég - kl. BK 3,2 bis BK 100).
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Kotwy majg standardowg srednice 20 mm i dlugos¢ 800 mm. W celu
zabezpieczenia przed korozjg, srodkowa czes¢ pretow kotew (cze$¢ w
szczelinie) o dtugosci 200 mm ma réwniez zabezpieczenie antykorozyjne z
tworzywa sztucznego o grubosci 0,3 mm.

Do zakotwienia ptyt betonowych stosuje sie kotwy normalne, wkrecane lub
wklejane. Na prostych odcinkach w kierunku podtuznym rozmieszcza sie w
rownomiernych odstepach po trzy kotwy na jedng ptyte. W przypadku
nawierzchni klas konstrukcyjnych SV, | do lll, w podtuznych szczelinach
kontrakcyjnych roboczych nalezy zwiekszy¢ ilos¢ kotew do 5. Dzieki temu
uzyskuje sie lepsze przenoszenie sit poprzecznych. W podtuznych
szczelinach pozornych kotwy rozktada sie w dolnej jednej trzeciej grubosci
ptyty, w podtuznych szczelinach roboczych — w srodku grubosci ptyty.
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1.Dyble standardowe

Dyble wykonane sg z gtadkiego preta stalowego o przekroju okrggtym S 235
(JR 0. J0O) lub poréwnywalnego zgodnie z DIN EN 10025, DIN EN 10060, DIN
EN 13877-3; Standardowo $rednica wynosi & 25 mm (wymiary graniczne +/-
0,5 mm) + powtoka PE, a dtugos¢ 500 mm (wymiary graniczne +/- 5 mm);
wytrzymatoS¢ na rozcigganie Rm= min. 250 MPa; obustronnie niemal
pozbawione zadzioréw, spitowane bez zmiany przekroju poprzecznego, na
catej dtugosci, wtgcznie ze strong czotowg powlekana tworzywem sztucznym
PE (odporna na alkalie), grubos¢ warstwy ok. 0,35 mm, strona czotowa
powlekana jest sSrodkiem antykorozyjnym.

Nasz program dostawy obejmuje dyble powleczone tworzywem sztucznym o
Srednicach od @ 16 mm do @ 40 mm i o dlugosciach od 400 mm do 600 mm.
Dyble sg zgodne z EN 13877-3 i podlegajg nadzorowi jakosci
przeprowadzanemu przez Uniwersytet Techniczny w Monachium (Instytut
Badawczy Budownictwa Drég Krajowych i Autostrad).
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2.1 Kotwy do podtuznych szczelin pozornych
(kotwy standardowe)

Kotwy wykonywane sg z zebrowanej stali zbrojeniowej B 500 (DIN EN 10025
i EN 13877-1); standardowo $rednica wynosi & 20 mm, diugos¢ 800 mm
(wymiary graniczne +/- 15 mm), z obu stron zakoczona ostrzem nozycowym
ze stali zbrojeniowej, w Srodkowym zakresie na dtugosci ok. 200 mm
powlekane tworzywem sztucznym PE, grubos¢ warstwy ok. 0,3 mm.

Nasz program dostaw obejmuje kotwy powleczone tworzywem sztucznym o
srednicach od @ 14 mm do @ 28 mm i dtugosciach od 700 mm do 1200 mm.
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2.2 Kotwa wkrecana (kotwa dwuczesciowa)

Kotwy wkrecane wykonane sg z zebrowanej stali zbrojeniowej B 500 (DIN EN
10025); & 20 mm, dwuczesciowe z mufg gwintowang M 20 x 50 mm, grubosé
Scianki 5 mm i zaSlepki z tworzywa sztucznego (do ochrony gwintu
wewnetrznego mufy), dtugo$¢ catkowita 800 mm (wymiary graniczne +/- 15
mm), powlekane tworzywem sztucznym w Srodkowym zakresie na dtugosci
ok. 200 mm, grubos¢ warstwy 0,3 mm, element wspédtpracujacy gwintu
czesciowo powlekany.
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2.3 Kotwy zespolone do podtuznych szczelin kontrakcyjnych
dotykowych (kotwy wklejane)

AVA — kotwienie fgczgce, sktadajgce sie z kotwy (zebrowana stal zbrojeniowa
B 500) @ 20 mm, dtugo$¢ 700 mm (wymiary graniczne +/- 15 mm), powtoka z
tworzywa sztucznego (oprécz srodka) na dtugosci ok. 200 mm, grubosc¢
warstwy ok. 0,3 mm (jeden koniec zaopatrzony jest w symetryczne ostrze)
oraz z naboju na klej M 24 (gtebokos¢ otworu wierconego 250 — 300 mm,
Srednica otworu wierconego 28 mm, mocowanie kotwy przez wbicie i
obracanie).
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3. Kosze dla dybli

Kosze dla dybli w postaci spawanych i zaginanych koszy wsporczych z
pretow walcowanych S 235 JR (J 5 mm) stuzg do wymaganego
konstrukcyjnie pozycjonowania dybli w szczelinie poprzecznej.

Do kalkulacji bgdz produkcji potrzebne sg nastepujgce dane:

e rodzaj szczeliny (szczelina pozorna lub dylatacyjna)

e grubos¢ nawierzchni betonowej

e rozstaw dybli (z reguty 25 cm)

e dtugosé koszy; max. dtugosé produkcyjna wynosi 4,0 m, w przypadku
wiekszych szerokosci roboczych kosze dla dybli wykonane zostajg
dwuczesciowo.

Zasadniczo rozrdznia sie dwa rodzaje wykonania:

A) Wykonanie szerokie do podparcia w szczelinach pozornych (jednolity
kosz wychodzacy poza szczeling poprzeczng).
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B) Wykonanie waskie do obustronnego podparcia w szczelinach
petnych oraz do jednostronnego podparcia w przypadku szczelin
roboczych dziennych.

Tuleje kompensacyjne regulacyjne z tworzywa sztucznego (srednica
wewnetrzna @ 26 mm i dtugo$¢ 80 mm), zapewniajgce ruch podtuzny do 15 -
20 mm i naktadane sg naprzemiennie na siebie.
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4.1 Kosze dla kotew

Kosze dla kotew w postaci spawanych i zaginanych koszy wsporczych z
pretow walcowanych S 235 JR (d 5 mm) stuzg do zabezpieczenia pozyciji
kotew w podtuznej szczelinie pozornej.

Produkcja odbywa sie w szerokim wykonaniu.

W przypadku nieregularnego lub bardzo duzego rozstawu kotew, ze wzgledu
na stabilizacje koszy wsporczych, wskazane jest indywidualne
zabezpieczenie kazdej kotwy koszem wsporczym.

Do kalkulacji oraz produkciji potrzebne sg nastepujgce informacje:

e rodzaj szczelin (pozorna lub robocza)

e grubos¢ nawierzchni betonowej

e rozstaw kotew

e dtugos¢ koszy (maksymalna diugosé produkcyjna wynosi 4,0 m; przy
wiekszych szerokosciach roboczych produkuje sie 2-czesciowe kosze dla
kotew).
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4.2 Kosze dla kotew wkrecanych w podiuznych szczelinach
roboczych (wykonanie waskie)

Wariant ten stuzy do ustalenia pozycji czesci kotwy wkrecanej z tulejg
(potdwkg kotwy wkrecanej). W przeciwienstwie do podtuznej szczeliny
pozornej kotwa montowana jest w potowie grubosci ptyty.

W przypadku nieregularnego lub bardzo duzego rozstawu kotew
wkrecanych, wskazane jest réwniez podparcie kazdej kotwy.
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5. Rury puste ze stali

Rury puste zostajg zawibrowane do szczelin dziennych i majg $rednice 26
mm (wewnatrz) oraz 30 mm (na zewnatrz). Dtugo$¢é odpowiada
zastosowanym dyblom. W momencie dostawy sg one obustronnie
zaopatrzone w zaslepke z tworzywa sztucznego.
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6. Tuleja PCV do szalowanych szczelin dziennych

Trzyczesciowy system (dostarczany pojedynczo), sktadajgcy sie z ostony
montazowej z talerzykiem kotkowym i prowadnicy rurkowej oraz z zaslepek
koncowych. Dostarczany w @ 20 mm i @ 25 mm, dtugos$¢ 250 mm. Ostona
montazowa moze by¢é mocowana na wszystkich powszechnie stosowanych
systemach szalunkowych. Tuleja PCV umozliwia poziomy montaz dybli sitg
poprzeczng. Tym samym zapewnione zostaje bezzaktdceniowe betonowanie.
Dzieki oddzielnemu mocowaniu, szalunek z talerzykiem kotkowym mozna
tatwo sciggnac¢ z prowadnicy rurkowe;j.
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7. Rurki ostonowe z tworzywa sztucznego do szalowanych
szczelin dziennych roboczych

Rurki te sg przewidziane do szczelin dziennych roboczych i przycinane sg na

potowe diugosci dybli. Wstawiane sg w szalunki w odpowiednich koszach
(wykonanie waskie).
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8. Tuleje kompensacyjne regulacyjne

Tuleje kompensacyjne regulacyjne (dtugos¢ 80 mm) z tworzywa sztucznego
do szczelin dylatacyjnych gwarantujg dodatkowg przestrzen wydtuzania ok.
20 mm. Moga by¢ one oferowane dla dybli o srednicy 20 mm i 25 mm.
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9. Naboje z klejem z zywic do kotew zespolonych M 24
Naboje z klejem do kotwienia tgczgcego (AVA)
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10. Kotwy wbijane (ESA)

Przy ich pomocy mozna zamontowac¢ zarowno dyble wkrecane, jak |
kotwy wkrecane (z gwintem jednostronnym) jako przytgcze. Dostepne w
wielkosciach M 16 i M 20 (dtugos¢ kazdorazowo 80 mm).

Kotwy wkrecane sg z B 500 (DIN EN 10025); @ 16 mm lub @ 20 mm, 1-czesciowe z gwintem
M 20 x 35 mm bgdz M 16 x 35 mm, dtugos¢ 400 mm (wymiary graniczne +/- 15 mm), na
dtugosci ok. 100 mm (oprocz srodka) powlekane tworzywem sztucznym, grubos¢ warstwy ca.
0,3 mm, wigcznie z kotwg wbijang (ESA) M 16 lub M 20.
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Kontrola jakosci

Nasze produkty poddawane sg zaktadowej kontroli jakosci. Wspbtpracujemy
rowniez bardzo Scisle z producentami stali, naszymi dostawcami. Dzieki temu
zapewniamy i gwarantujemy pozgdang jakosc.

Poza tym, produkowane przez nas dyble podlegajg
biezgcemu nadzorowi jakosci ze strony Uniwersytetu
Technicznego w Monachium (Instytut Badawczy dla
Drég Krajowych i Autostrad). Produkt badany jest
regularnie pod katem wymagan przepiséw technicznych
ZTV-Beton StB 2001. Nasze produkty w petni spetniajg
wymagane parametry, zarbwno w odniesieniu do
grubosci powtoki ochronnej, jak tez do oporu na wyrwanie. Produkowane
przez nas dyble spetniajg wymagania normy EN 13877-3 (Nawierzchnie
betonowe — czes¢ 3: Wymagania dla dybli w nawierzchniach betonowych).

Na zyczenie mozemy udostepni¢ Panstwu aktualne sprawozdanie z badan.

Kontakt:

OTTO BRENTZEL - Stahlverarbeitung e. K.
HauptstralBe 61
D-67693 Fischbach w poblizu Kaiserslautern (Niemcy)

& +49(0) 6305 —-6444
www.otto-brentzel.com

E-Mail: info@otto-brentzel.com
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